BACCALAUREAT PROFESSIONNEL
TECHNICIEN D’USINAGE

Epreuve E2 - Unité : U 2

Elaboration d'un processus d'usinage

DOSSIER TECHNIQUE

Composition du dossier :
DT1 & DT1bis: Caractéristique machine

NGO~ LON =

DT2;
DT3:
DT4 :
DT5:
DT6 :
DT7:
DT8:

Dessin de définition du fourreau

Dessin du brut soudé avant usinage sur centre horizontal
Repérage des surfaces a usiner

Ensemble palette, montage, piéce

Montage d’'usinage PH20

Nuance carbure

Norme NF E 04.013

Durée : 4 heures

Coefficient : 3



Type de machine :

CU 300 H directeur de commande NUM

CARACTERISTIQUES MACHINE

Centre d’usinage horizontal 4 axes équipé de NUM 1060

- 3 axes orthonormeés glissieres sur fonte trempée.
- Palette rotative sur axe B.
- Montant fixe.

- Banc fixe.

- Changeur d’outil.

Caractéristiques générales :

Palettes Dimensions : 320 x 320 mm
2 Trous de fixation 24 trous M12 mm
Centrage/positionnement D : 40H6 / rainures L : 14H8 mm
Charge admissible 200 kg
Courses X 460 mm
Y 420 mm
YA 315 mm
Passages Axe broche / dessus palette -5a 415 mm
Nez broche / axe palette 100 a 415 mm
Broche Vitesse 50 a 6000 Tr/mn
Cbne ISO 40 NFE62540
Serreur d’outil NFE 62541 type A
Avances Rapide X ,Y ,Z 15 m/mn
Travail X, Y, Z 0ab m/mn
Incrément de mesure 0.001 mm
Moteur Broche 12.5 KW
Tiroir a copeaux Nombre 2 (avant)
Encombrement Largeur x profond x hauteur 2060 x 3020 x 2300 mm
Poids 5500 Kg
Changeur d’outil 24 Outil SA40
Limites d’utilisation : - vitesse maximum axes 15 m/mn
- poussée maximum axes 700 daN
- diamétre maxi d’outil 120 mm
- masse maxi d’outil 8 Kg
- plateau tournant 360 positions 6 tr/mn
Changeur d’outil : - bras rotatif
- plateau support outil : rotation électrique
- gestion random
- position outil dans magasin : verticaux
- nombre d’outil : 24
- diamétre maximum entre 2 outils adjacents : 80 mm
- cone ISO 40 norme NFE 62540
- temps de changement d’outil : 15 secondes DT1




Diagramme de puissance a la broche :

Puissance KW
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Diagramme du couple a la broche :

Couple mN
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ENSEMBLE PALETTE MONTAGE PIECE

JLLATVd 3d SNOSS4d

dLLATVd 4d XV

o5

od

i

os

|||||

[E—
|

||||||

||||||

0c¢

DT5



CENTREUR 2 TROUS
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MONTAGE D'USINAGE
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GUIDE D'UTILISATION DE LA SYMBOLISATION DES ELEMENTS D'APPUI
ET DE MAINTIEN DES PIECES

® OBJET :

La deuxieme partie de la norme NF E 04.013
définit les symboles représentant, sur les
dessins de phase, les éléments d'appui et
les éléments de maintien des piéces au
cours des opérations auxquelles elles sont
soumises lors de leur fabrication, leur
contréle et leur manutention.

® DOMAINE D'APPLICATION

Les symboles proposés sont a utiliser pour
|'établissement des documents techniques
concernant le processus de fabrication
d'une piece.

Exemple : élaboration des contrats de
phase définitifs.

® PRINCIPE D'ETABLISSEMENT
DES SYMBOLES

Chaque symbole est construit a l'aide d'un
certain nombre de symboles élémentaires
dont le réle est de préciser : -

® la fonction de ['élément technolo-
gique,

® la nature de la surface de contact de
la piece (brute ou usinée),

® le type de technologie de I'élément,
et éventuellement :

@ la nature du contact avec la surface
et/ou le type d'appui.

Le symbole ne comporte pas obligatoire-
ment les quatre familles de symboles élé-
mentaires.
Il peut étre complété par une bréve indica-
tion écrite.

| B pio e

SYMBOLES INDIQUANT LA NATURE DU CONTACT
AVEC LA SURFACE ET/OU LE TYPE D'APPUI _

Nature du Symbole .
contact  |du contact Nature _svmb@'e;e;

Contact ponctuel > Palonnier Cﬁ
Contact surfacique Contatl
(plan ou dé :
cylindrique) €gage

Contact strié % Cuvette [

Pointe fixe
(non tournante) > e I<°u <

Pointe tournante >> Orienteur {

SYMBOLES REPRESENTANT LES FONCTIONS
DES ELEMENTS TECHNOLOGIQUES

Representation

. Fonclion. | -

nction | v8ymbolev” ~projetée
Mise en position Appui
rigoureuse

RS

ou tout autre forme
Départ de 7 Centreur

cotation ﬁ @

Triangle noir complet dégagé

Maintien en Triangle
position
Prépositionnement @
Opposition aux 7

déformations ou :
aux vibrations blanc

SYMBOLES INDIQUANT LA NATURE
"DE LA SURFACE EN com'Acr DE LA PIECE

: Na&rr?agg la Symbole - Exemples .
Surface usinée B >
Surface brute = s

~ SYMBOLES DES TYPES DE TECHNOLOGIE ,-
~ DESELEMENTS

Type de technologie |Symbole| Exemples

Appui fixe [ 4—} +—4>

Centrage fixe O o—p | O—>

Systéme a serrage VAl P | D>

Systéme a serrage (1)

concentrique © o | O

Systeme de soutien

irréversible 4 —» b

Systeme de soutien

réversible o W w—>
wo wo—Pp [ wo{>

Centrage réversible

(1) le signe —> impose un systéme concentrique flottant.

DTS




